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( Ĵ3
О)т;н43
Я2о
оя
рм
я■6
олX
оонО"

со

о03оно
ятз
о□'<
оя
р
X
Xм
04

нсо
О)"Ои
о
оня
я
о
и1*8
я
X
SS
5

Я
4 3
о
Л
я
о
онсг
я
р

я
р

я
яП)
я с
ярм

ыо
ёярз
N®
о 4 о

я
р

я
р

ртзно»
я

о

я
о
со
яя
р

о
я

О
2
о
2

о
я
43
ооэ
оих
о
он
я

СОн
/—ч 
2
Я

НО)
2
Я
П)

тз

■о
р
Wя
о
яSV!
Р
Н
Р
Я
я
я

О

1
нох
я
я
X
ft)
о

яа»
х
р
■о
рячО)

4 3
яон
яЯ
я
2
П>

-о
я
ё
р
со
р
я
яо*

Ю К) к>
W  К ) | -

0  со "0
g  43 *

1 &
I 2Е  а»о яс

а*
ол
р50
СО
р
я
я
р

§
*
я
р
о\
СГ

ia 
О

-  I
я  Я

4 3  W  р а\ ^ 
О § 5S
«  s  -Й S! Я 12
§ 8 1

К) о
о1=3
П>а>
оооо оо

о
<1
о

чо
Ui

о
Ul

40
О

ОJ2О)
я
р

н— CJv U 
Г * <Ъ 
нп 2 
м "О 
О! о  
о  и
£ 5»  X
-8 »
а> 9  
Я  S
& е
я Ё
50 “
СО
Р
я
я
сг

50
СОUмCD
Йм
ёО)я

50

со
я
р
-Со
я
яа>

о  *  
• ё  я
Ьз 43
8 В
S "
Ж  W

I в 
»  g 
О по\ "а 

-тз ч
со со 
0\ 2 
о  я
^  я  я  я

О» о

ы
Но и
S  
Sл

-  о
a !
я  «>
со Н сг -а
я  о  я

fcj
§
§3
я
сг
о
о
он
сосьн

» -о
s  5 
I «
St °

*э 
S  
W
^  со
S 1

я
сг

я
О W
2  5=3О О

§ 1н  оCD S
S 3
5  Я
§  о

8
<т>
я
я
о
Яс
оСП43
ро
оня
я

р

и
я
S

— ч; ч л U)

о !
о  2
я  а>
о  о
со я
Я О
°  3Яс °

v: -о
5 оS*? ьС
5  *5  О  о з: 
Sc g

■а “
6  |  
S Iа» и
Яс S
СО ё

ё  § 
Я
Е
>9
СО
5мп>ном

— ч
м -i
го ®
’-о 5 р 2о> *
°  SЛ  м
2  ?! Кс о
СО ®S  о  

я  ^  

1=3 я

"TDРо>
О
J5
Р>э
со
р
я
я
р

я
о  _
я  а>

>< 5

8
2
о
Я
я
о

тз

осо
р
я
яо
<4?
fcaп>я

о
яз
р

-а
ро\
о
—
я
ЯС
отз
р
я
о
о

р
я

"Оосоо
-асо*<
"а
ла>тзосо
нчз
СГ\
о
я43
осо
оJaо4

Я
Ро
о
о
р
я

тз
я
я
2

и
сг
о
я
о
2
со
о
соС\
Й3=за>
Я
я
я

я
о  н

*  1 О

ТЗ Q  
Р  J"
о\ я  
о  я

3
я
§

чя
я

ра»
он
я

о
о

ч:
Е
О) я  о |н
03
5  » п> н 
я  43
О) _
о  х
о\ о
V, *
W ■§
03 я  
р  g  

1 2  
ft я  

р

Й 
= 
§ 
о

„  я0й ЛО О)о
7!
О 
Яс о

Яр
со
3РX
fD
X
Sл
s

р о\

1 - ^ - i  *  IB 50 Р  Я

5  |
О" я

= 3

Qк
■Й g 
ct &
Й  Я  *©■ -J 
8 1 нн Я
о  ®
Яс 
О(Т)н 
я

so а
со
р
S
Sт

§ а 
£ лЯС т

S  -ЯО ^

я«
р
я
я
я

О)о
о  . . _

sc у  Iсо Д  2  
Р  5  я  
я  ^  х

Л  5 д  s

0  *< ^  и  °
3  р  я
1  о 8*  в яUl п PJ
о  я  5
п  из Я
Я д *

нfDИ
S
SАопъ
р
аа
Г5
аля
s
■в-
S
я
р
с
S
аа
s
р
оз
р
х
х

2 ^
^ аW (j 

д о

43о
X
нX01X
3̂

рсо
fD
XX
о
Яс
Оо>пз
ро>
он
?5X

н
оРЧ
р

со
на» X

я
2
Яя01нЛ
43
2

п>
оя
оп
о

Я
43

§
О
Xп>
Я
Яп>





X
Р
X
2
cd
X
осо
р
х
я
cd

я
43
р
2
cd

4
р

Н
рс\
5а
Я
я
р
ю
1

3
р
“О
р2 
CD

4
Е

4 3
cd
*X
2
р
Ьз
р0 \
он
я

Я
2
со
Ja
Я(4?
нЗО)
я
43
я2
cd
о
71
О
Яс
со
р
я
я
cd

К)
ю

я 2Г $з о 
х 2
2  s

-о 5  0й 
Я

ьо
U)
к)

СО
р
я
я
р

Ja
О
1э
*
х
р
а»
Е
ч
сг
Ja
Я

ёО)

-а
яX
cd
о
?:о
Яс

43
ро
о
х
я
X
Ja
я
р
я
8
о
я
осо

я

я
43О)

1
рX

71
8
р
я
я
Е
5
со

£

5?
я
8
К)

v : о\оч яо и>
р 5_
я
о о СОя я рX Xя CD X1 о р

к
и> X Ja

CD 5а
CD so
Я я иь

CDо
CD
В

S
яч
яо

CD
О
чяр

71
*3

§
X

X 43 ч
g Р X
р Ja оЕ X 1
2
CD
X

О
Р рсоX я 2о я CDчо X X
Е X

'С CD оя Хс43
о •5а О
-с CD о\
я 2 43
CD CD Р
я X о\

ч о
-Q Е ч

71
X-1

8 Xсо
Е о

5а
XX О

Ja О
н

V я
5

н
CD о
X о\
X CD
о О
5а
О
"1

X
CDX

X X
ао яр
о CD
о Ч
X WоярXр

Я
О
5а
О
п

X S
р X
ч Л

оCD
43
2
X

•5
5

X
CD
О

ох
ftW?? оX

X а
р

X о
X

2
CD
X
Р

о
о
Ч
0"

X
X X
X о
п> о
о 71
я о
X 5=3
X Я

7̂
о ч:
о
43 я
р ч
о CD
о Xч X
71 ор iaX О
2 ч

XCDч X
X

5а CD
О Xя о

яо о
X
о

5аясо
я уоia 5
яиз 8
О м
Я
р
X

я
43
CD

X JaCD Я2 Е
я CD
43 X
О XCD
71 2
Ч X
X X
43 CD
v:
CD

О
71

2
О

X
CD

Хс X

ы
ы
Н

•ало\
о
со
р
Я
S
a
о>лW
о
эро
X
о
г»
н

Я
S
Е
и
SQ
W
5аЛ

43
о
5а
S
н
S
01
а
SрW
2л
X
X
о
Хс
Оо>
•иро
о
н
я
S

2  *=*
2  2  я  ч
о I
о  g  
Н  Я  
Я  /— V 
Е
яс р

о 
и

X
р-а
ржнП> S  CJ

■О -а оО  я
Ч  н
Я  43
СО О

р
оО4
Ео
я
я
cd

я
о
соо
ТЗ
X
Я
О
о
чя
ч“аCD

Ч  Х

|ё  р
Е  10

w  ы  
я 5э 
■§ §  

Nя 3
ж п>О  о
р я-ё ^CD М  
Яс СО
0  Р4 я 
Р я
1 f
"S' §
5  -* 
S ° ta тз

a
Ж ы
Р  Р
э  Я
43 -
СО 
?; 
р
я
р

я
43
О  w

2  Е

я
43
О

ч
"Оо
ia
X
ч
я
о

5э
Xо
я
р
о
5а
Р
о\о

*
3 о
я  £
Я  §5

о  S
cd со
2  °о Ja

Я

Я  тз

8 1о  2

(а? О
5э 43
CD О
*  2

Sa 
cd

i l  2 X»
£  5  

i s
Яс "

° »  о\ »
яй> о0\ 1-4

2  3
я  ТЗ 
я  S,ЯС 
* 3 2 2 
5 >3 
S ^CD sj 
ЯС *  
1  I
р I
s о
1 о\ 
о •а
0  Р  я о\
н SS
р  сг
2  ®  

D “я 2
“ 51 CD

3 ё
я х
о а> 
я  хс

я Еа>
ia s

Й 3 Н 73■3 я 
оЬз
я
нX
о

CD
я
3
2  о
я  5 

я н 
р

iaП)
laсг
я
о

W
3̂П)

р*;
■3

43
Р0 \
Она>

о
о

о

о
о
я
43
Он
яя
iaО)
я
яSQ
Я
о
о
43
Р
Я
X
<ъ
X
я
5
о

X
Xн
а
43а>
о

5
Е
я
2
я
X
р
о

п>

0 
й 
я
1 2 
X

о
о
о
0
X
сг
1  
я

43
О
Я
О
*3
я
н
я

§  °  
й  g  
2  л
О) ??

1  -а
О  О

0
01 о
43 2  
р
г? °>
н  S  
л  SЯ  я

Я
Р
Яс
*а
п>
я
Е

Й
х
я
о
!а
О
“1
X
л
п>
о

X
п>

43
О»
В
а
X
X
jfi

о
о\
о
о
я
а>
л
яя
р
5
В
я
О)

о
но
н
о
ня
я
CD

CD CD 
la

CD

H
43
О
U
X
H

Cj;
Я

o>
v:
Ja
CD
4
Я
E
o>
43

H
Я
о
м
я
о
Xо
Ja

Я
w
О
ia
CD

s
в

о
о
О
о\
43
Р

CD
Я
я
Яс

я Ja 
Е  “  
а\ 5  

■о S
°  SО  <т>

а  о  
О

и о  
ta

2  s  d я2  а>
2 яО  w
-в* S
CD
3  дCD

О
а»
43

~0
Я
о

я
о
я
ю

р
о
о
я
*©*
я
я
р
я

ё
CD

43

§
1
Я

Я

Я
CD
Яс

3

я
Я
Е
CD

Е
CD
5a
О
-с
я
Е
CD

я
я
о
a
Е
CD

Яо
*1о
я
о
2
яо
я
CD
я
н
я
Е
CD

н
43
CD
X
7?о
2
я
о
я
CD
Я
н
я
Е
п>

Й
я

X
яо
2
Яо
я
CD
я
н
я
Е
CD

О
За
Я
О
яо
2
я
о
я
CD
Я
ня
Е
CD

«
О
Ja
Я
о
Я
CD
43
О
X
Я

о

о
я
Ja
X
О
CD

Яо
X
Xя

*
я
о
Ja
о
н
я
Е
Яс
Я
о
я
8
р
ч
CD
5а
Я

Я

§
я
-с
CD
О
СО
о
яо
2
я
о
X
CD
X
чо
я

CJ
1а
CD
Я

I
О
5а
Я

Е

(J
Я
О

О
о
о
чо
»
я
я
CD
яо
2
я
о
я
CD

3о
я

2.2.1 
В 

рабочей 
ванне 

будут 
использованы

 
различны

е 
электролиты

 
для 

электролитно-плазм
енной 

обработки. К
лассиф

икация 
электролитов 

используемы
х 

в 
ванне 

приведена



С
тоим

ость 
указана 

с 
НДС 

на 
условиях 

DDP 
(с 

доставкой 
до 

покупателя 
и 

вклю
чает 

в 
себя 

все 
возм

ож
ны

е 
платеж

и, налоги 
и 

пош
лины

) 
г. У

сть-К
ам

ен
огорск. 

У
словия 

оплаты
: по 

ф
акту 

поставки.
Срок 

поставки: 20 
календарны

х 
дней 

с 
момента 

подписания 
договора

чэ
яо
со
§
Sн
и
сг
нЛ
2
сг

ятзо
■о

5о
43
а
о

S

Я

Я
"О
Sо
£эasН
§0"
а

03
Saлs
sa
I

430

1 
43

Я
о
2
aSa>ЯHaооно-
а
8  s*

§5жк  Лs  0
ю со
Р  CD
= =а я(п Я

К) *  ю 
Ь\ X 1г\
м 2 -

32
°  *  о  ^ о 2
О  Р
н 43Р  м
СО 5
а яСГ 43о2
а
л
роньс
2
а
а
)аоя
2о
ан
ра
ап>
ас
ta
О

X
н р
р оо> о
ta о
S н
a
р

гоанu> он1 го
я огоо р2 нго
Д нО) рЯ он taa аоон 5
сг
ярa
aго
£эta»
w
iaоян-ао1=3
aнaо
a
ta
8
2п>
a
aоас
о
о\43
Р

Он
яа

£ й 
3 - d  
g *  
Ч Eр  а 
а *»
»  о 

о
О  Р

v: 
о 
р
я Ло g 
*  ^  
® ж
у  й 
2  g 
ia S
°  ж а §
41 Iо  £Я s  
р  он о м
3X
а 
§ о п 
а 2 а» о к 
а
аа> 
о а\X о и  
а 
2 
Е й

й а  •
§  Ё 2  
г
1 * 3 »S  и> о

й иП> м

е 1 
1 5
a s 
§ ?ас

а -а 
aгоа>
fca ОО 0\
а 43
*  й.сг О
5 о
5 на *
го я
4 g  
Р  о а» !э 
§ *  В *5  &

оN &
а оо a
сг» 2
§ SЙ я
»-* сг

П>
a
CD
a
aso
яо
aо
■ё*<7ta
a
a

2  О 
43 
p  о 
a 
о Sa0
1  
CD
a
aCD

ao>
aоо43
cd
taо
s
CD
a
a
оac
o\
Sa
aw
О
Он
a

43
CDwО)тзго
р43

S
43
§
a
р

OS У1 4̂ U> К
Время 

цикла 
электролитно-плазм

енной 
м

одиф
икации, м

ин.

Режим 
работы

М
аксимальны

й 
пиковый 

ток 
в 

катодной 
цепи, А, в 

течение 
не 

более 
1 

с
М

аксим
альны

й 
пиковый 

ток 
в 

анодной 
цепи, А, в 

течение 
не 

более 
1 

с
М

аксимальны
й 

ток 
в 

катодной 
цепи, А 

(среднее 
значение), не 

боле
| 

М
аксимальны

й 
ток 

в 
анодной 

цепи, А 
(среднее 

значение), не 
более

От 
5 

до 
60

П
родолж

итель
ны

й

286
286
80 80


